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— oscilator pilotat cu cristal de
cuart; divizor de frecven{a; numara-
toare; oscilator de potrivire; ‘deco-

Ceasul electronic realizat se com-
pune din urmatoarele parii funda-
mentale: .

dor-afisor; sonerie muzicala.

La realizarea oscilatorutui s-a ti-
nut cont de faptu! ca este necesara
o stabilitate mare a frecventei, S-a
folosit un cristal de cuart, acesta de-
terminind obtinerea stabilitatii pen-
tru frecvente supericare. Frecventa
de rezonantd a cristalului de cuarf
este 1 MHz, el fiind introdus intr-un
circuit basculant astabil realizat cu
portile inversoare ale unui circuit in-
tegrat de tip CDBA404.

Oscilatorul poate fi construit si cu
un cristal de cuart folosit la ceasu-
rile de mina electronice, cu o frec-
ventda de rezonanid de 2'5 Hz.

Divizorul de frecventa, format din
6 numaratoare decadice de tip
CDB409, asigurd la iesirea sa frec-
venta de 1 Hz, ngcesara functionarii
ceasului.

In varianta - cristalului de cuart cu
frecventa de 25 Hz, divizarea se
poate obtfine cu 4 numaratoare bi-
nare de 4 biti, de tip CDB493, dintre
care ultimul este conectat ca numa-
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lor si orelor este pusé in evidenta cu
ajutorul a 6 numaratoare. Pentru nu-
mararea unitatilor de secunde, mi-
nute si ore sint folosite 3 numara-
toare decadice de tip CDB490, co-
nectate astfel incit s& numere zeci-
mal codificat binar, Zecile de se-
cunde si minute sint numarate de
doud circuite intedrate de tip
" CDB460 conectate ca numaratoare
modulo 6. Zecile de ore sint numa-
rate de un circuit integrat de tip
CDB490.

Ceasul numara pina la 23h 59
59”. La urmatorul impuls al oscilato-
rului, fesirea Qc a circuitului inte-
grat CDB490, care numaré orele, si
iesirea Qb a CDB490, ce numara ze-
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cile de ore, trecute printr-o poarta
Sl a circuitului integrat de tip
reseteaza lantul
numaratoare, ciclul reluindu-se de
la 00h 00 00".

Pentru potrivirea ceasului s-a fo-
losit un oscilator RC, cu frecventa
reglabild cu ajutorul unui po-

i tentiometru de 5 k(). Potrivirea este

declansatd prin apasarea unui buton
deschis. Pentru obtinerea

acesta activeazd un circuit bascu-
lant monostabil tip CDB4121. Actio-
narea circuitului de potrivire este

apoi numaratd de un circuit bascu-
. lant bistabil de tip CDB473. Acesta
. este folosit ca un comutator electro-

nic, Impreuna cu doua porti SI-NU

' si un circuit SI cablat, format din

douad diode. Acest comutator intro-
duce la intrarea numaratorului mi-
nutelor, in locul oscilatiei normale
cu perioada de 60 s, semnalul de ia

‘: oscilatorul de potrivire cu frecventa

celor 6

‘reglabilda pina la 500 Hz. Astfel, prin

actionarea potentiometrului tot lan-
tul ultimelor 4 numaératoare va fi po-
trivit la valoarea dorita. in -tot timpul
potrivirii, prin poarta SI-NU* numa-
ratoarele secundejor sint resetate,
trecerea pe ceas normal efectuin-
du-se de la acelasi buton, facin-
du-se astfel de la secunda 00. Tre-
cerea de la numaratoare la afisajul
de tip MDE, fabricat la In-
treprinderea ,Microelectronica”, se
face prin 6 decodoare ZCB — 7
segmente, de tip CDB447. Pentru
afisarea zilelor saptaminii, semnaiul
de resetare a numaratoarelor acti-
veazd un numadrator binar de 4 biti,
de tip CDB493, conectat ca numara-
tor modulo 7. lesirile acestuia sint
conectate la intrarile unui decodor
ZCB — zecimal, de tip CDB442,
care activeaza afisajul zilelor sapta-
minii, format din 7 diode electroiu-
minescente de fabricatie roméa-
neasca. g

I

muzicala. lesirile ultimelor 3 numa-
ratoare sint conectate si la intrarile
a 3 decodoare de tip CDB442. Cu
ajutorul a 3 comutatoare decadice
se pot selecta ora si minutul la care
soneria trebuie s& sune. La coinci-
denta dintre ora selectata si cea afi-
satd de ceas, la iesirea comutatoare-
lor se vor obtine semnale ,,0" logic,
care, trecute prin porii inversoare si
Lstrinse” in circuitul CDB410, acti-
veazd circuitul integrat monostabil
CDB4121. Valoarea tensiunii de la
jesirea acestuia este limitatd de o
rezistentd serie si 2 diode, care asi-
gurd tensiunea necesard functionarii
soneriei muzicaje. Circuitul bascu-
lant monostabil CDB4121 realizeaza
temporizarea doritd a soneriei prin
intermediul potentiometrului atasat
acestuia. Soneria poate fi deconec-
tatd prin decuplarea de la masa a
pinului 4 al monostabilului. Se folo-
seste o sursd stabilizatd de 5 V cu
amplificator de eroare.

CDB4S3
Ih Ry
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Montajul dispune si de o sonerie

in urméd cu 15 ani o noua revistda — Tehnium —,
apdrutd din initiativa C.C. al U.T.C., imbogéatea pei-

sajul publicistic dedicat in special tinerilor. Bucurin-'
'du-se permanent de sprijinul si indrumarea editoru-

lui, redactia a concretizat o tematicd orientatd pro-
gramatic in spiritul educérii patriotice a tinerei gene-
rafii, pregatirii prin munca si pentru munca a aces-
teia, sprijinind cercurile tehnico-aplicative, contribu-
ind, cu ajutorul colaboratorilor, al cititorilor — elevi,
studenti, muncitori, tehnicieni, specialisti — la edu-
carea tehnico-stiintifica a tinerilor, la promovarea
realizérilor constructorilor amatori din scoli, intre-
prinderi si institutii, la formarea deprinderilor nece-
sare nu numai celor ce le construiesc, dar si intregii
noastre societati.

Militind pentru scurtarea drumului de la idee la
aplicarea practica, redactia a.statornicit, de-a lungul
celor 15 ani, un amplu dialog cu cititorii, dintre care
nu putini au devenit colaboratori, autori de intere-
sante propuneri de constructii Tn cele mai diverse
domenii: mecanicd, foto, electrotehnica, auto-moto,
electronica, automatizari, radioamatorism, modelism,
chimie, noi surse de energie etc. De la machete din
hirtie pina la calculatoare, revista Tehnium a publicat
pind acum in paginile sale circa-4 000 de propuneri
de constructii pentru amatori (fara a mai vorbi de
cele cuprinse in cele 5 editii ale almanahului).

Este aici locul si timpul s& aducem céalduroase
multumiri tuturor colaboratorilor revistei, cititorilor
ei, care ne-au sprijinit efectiv, de-a lungul celor

aproape 200 de aparitii, nu numai cu contributii ori-
ginale, cu propuneri interesante, cu lucrdri inedite,
dar si cu sfaturi, cu idei rodnice pentru sumarul nu- -
merelor revistei.

De altfel, trasdtura fundamentala a revoiutiei stiin-
tifico-tehnice contemporane, cu muiltiple implicatii,
sociale, economice si spirituale, transformarea stiin-
tei intr-o wuriasd forta materiala ce subintelege
interactiuni complexe cu dezvoltarea tehnicii si eco-
nomiei presupune legatura indisolubiid intre teorie si
practica, legaturd pe care tematica revistei noastre a
acoperit-o printr-o prezentd permanentd a unor ru-
brici de mare interes, prin seriale solicitate de catre
ait%gori cu sprijinul constant si eficient al C.C. al

. T.C.

Avind mereu deschise coloanele publicatiei pentru’
toti cei care propun constructii pentru amatori, re-
vista si-a format un competent grup de colaboratori,
care alaturi de redactie au purtat permanent un dia-
log deschis cu cititorii. G

La acest moment aniversar nu putem sa nu adu-
cem gratitudinea noastrad si acelor colegi din tipogra-
fie care ne-au sprijinit intotdeauna pentru ca revista
sd ajunga la timp si in bune conditii in miinile citito-
rilor. Pasind in al 16-lea an al existentei sale, revista
Tehnium va ramine, ca si pinad acum, un prieten al
tuturor constructorilor amatori, al celor care prefera
satisfactiile, nu intotdeauna usor de obtinut, ale lu-
crarilor realizate in diverse domenii aplicative altora
mai facile.
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In continuarea grupajului de apli-
catii ale amplificatoarelor operatio-
nale sugeram constructorilor ince-
patori clteva montaje simple cu cir-
cuitul 708 (uA709, LM709 etc.).

Desi sint de conceptie mai veche
(dupa ele au fost proiectate, ca ver-
siune ameliorata, circuitele din seria
741), operationalele 709 sint inca
larg raspindite In montajele indus-
triale si amatoricesti, avind in com-
paratie cu seria 741, pe linga deza-
vantajele binecunoscute (tendinta
de ,agatare” in starile de saturatie,
tendintd de autooscilatie pina la li-
mita de autodistrugere etc.), chiar si
unele avantaje rezultate din lipsa
compensatiei interne in frecventa
(se pot obtine benzi mai largi prin
alegerea adecvata a elementelor din
circuitul extern de compensatie,
frecventa de tranzitie si slew-rate-ul
avind valori tipice mal mari ca la se-
ria_ 741).

in figura 1 este datd schema unui
preamplificator pentru microfon cu
impedanta joasa (150—250 (1), reali-
zat cu -un circuit wA709 in capsula
Dil. cu 2x4 terminale. Configuratia
operationalului este clasica, de am-
plificator neinversor cu reactie, cisti-
gul sdu in tensiune-fiind aproximativ
egal cu 1 + Ry/R, = 101, Alimentarea
diferentiald a montajului (cu =14 V,
practic intre 9V si 18 V) permite
cuplarea directd a transformatorului

de adaptare, Tr., la borna intrarii
neinveroare, fara a mai fi necesar
condensatorul de intrare.

Adaptarea impedantei joase a mi-
crofonului la intrarea operationalului
se face prin transfqrmatorul Tr.,
care are un raport ridicator |1l ~
1:8. Primarul sau se calculeaza
pentru o impedantad de 150--250 (),

in functie de microfonul disponibil,
rezultind o impedanta secundara de
cca 10—16 k{). Trebuie mentionat
faptul ca la cistigul total in tensiune
al preamplificatorului, de cca 58 dB,
contribuie si efectul ridicator al
transformatorului.

Pentru a acoperi cu bune rezul-
tate banda audio, se impune folosi-
rea unui condensator de iesire, C,,
cu valoare ridicatd, precum si utili-
zarea pentru Cy a unui condensator
nepolarizat, cu pierderi cit mai mici
in dielectric (Cy nu intervine practic
in alternativ, oferind insa in regim
continuu o contrareactie puternica
in curent, soldatd cu stabilitate ridi-
catd In functionare).

Valorile elementelor din circuitul
extern de compensatie, C,, Ci R,
pot fi eventual optimizate experi-
mental, - iar pentru obtinerea unui
cistig reglabil in tensiune se poate
inlocui R, printr-un potentiometru
sau trimer.

Impedanta de iesire a -preamplifi-
catorului poate fi si ea adaptata prin
alegerea valorii lui R,

In figura 2 este datd schema unui
corector de ton de tip Baxendall,
realizat cu acelasi circuit uA709. Nu
insistam asupra modului de functio-
nare, asemenea montaje fiind frec-
vent descrise in paginile revistei si
ale almanahului ,Tehnium“. Mentio-
nam doar disponibilitatile schemei.
care oferd o corectie intre limitele
de cca =20 dB la frecventele de 50
Hz si respectiv de 15 kHz. Cu am-
bele potentiometre (liniare) in pozi-
tie mediana, cistigul in tensiune al
montajului este unitar. Si aici impe-
danta de iesire poate fi adaptata
scopului propus, prin alegerea
adecvata a valorii lui Rs.

!
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Offset

Circuitele integrate TBA221 sint ampli-
ficatoare operationale de uz general
echivalente functional cu tipurile
uAT41JC, LM741CNB, SN72741P,
SFC2741DC, BAT41J.

Ele sint produse in doua variante iden-
tice functional, diferind doar prin tipul
capsulei (TBA221, In capsuld metalica, 8
terminale dispuse circular si TBA221B, in
capsuld DIL cu 2x4 terminale).

Dintre caracteristicile fundamentale ale
acestor operationale mentiondm:

= +18 V; Py = 85 mW; Voffset = §
i TSfiset < 200 S I, = 500 NA; tensiu
nea diferentiald de intrare max ) = 30 V
300 ki

Alaturat prezentam dispunerea termina-
lelor pentru cele doua variante construc-

tive.
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Amplificatorul liniar cu grila la
maséd prezintd avantajul unei con-
structii relativ simple, nu necesita
masuri speciale de neutrodinare in
domeniul benzilor superioare, dar
pentru a functiona cu un randa-
ment bun trebuie atacat cu o putere
relativ mare,. de 15—25 W.

Lampile utilizate sint de tip GU50,
alimentate la 1 000 V si cu un con-
sum de cca 200 mA (clasa C de func-
tionare). Amplificatorul lucreaza in
benzile de 80, 40, 20, 15 si 10 m,
avind o impedantd de iesire de
50—75(.

Semnalul’ de intrare poate trece
prin contactele releului R, (fig. 1) fie
direct la antend prin contactul nor-
mal deschis al releului R., fie prin-
tr-un condensator de 4,7 nF pe ca-
todul tuburilor GU50. Catodul tu-
burilor GU5S0 este legat la masa
printr-un soc de radiofrecventa
SRF, cu o inductanta de 22 uH. In
schema contactele releelor Ry, R si
Ry sint reprezentate in pozitie nor-
mal deschisa (pozitia ,receptie”).

- Pentru a bloca tuburile GUSO0, grila
de comanda este negativata cu o
tensiune de —80 V. In momentul tre-
cerii pe emisie, semnalul este ampli-
ficat de cele doua tuburi (tensiunea
de negativare este micsoratda prin
introducerea rezisten{ei de 24 k() in
circuit cu contactul releului R:). In
anozii celor doua tuburi sint preva-
zute doud socuri de radiofrecvenia,
SRF, si SRFs, confectionate din
sirmd de CuEm cu diametrul de 1,1
mm, bobinind 4 spire pe o rezis-
tenta de 100 (}/2 W.

Semnalul este aplicat in continua-
re printr-un condensator de 4,7
nF/2kV pe filtrul =, format dintr-un
condensator de 300 pF, bobinele L,
si L. si condensatorul de 2 x 500 pF.
~ O parte din semnalul de radio-
frecventd se culege prin divizorul
rezistiv 1/10, este detectat si aplicat
instrumentului de 100 uA pentru a
indica puterea relativd de radiofrec-
ventd. Consumul curentului- anodic
la este masurat tot cu instrumentul
de 100 pA culegind caderea de ten-
siune de pe rezistenia de 1 (1/10 W.

Redresorul este capabil s& furni-
zeze o tensiune de 1000 V/200 mA
(obtinutd prin dublare), tensiunea
de negativare de —80 V/0,05 A, ten-
siunea de alimentare a filamentelor
2 x 6,3 V/2 A si tensiunea de alimen-
tare a celor trei relee, 12 V/0,25 A.
Tensiunea de filamente este trecuta
printr-un  filtru realizat din doua
condensatoare 10 nF/50 V si doua
bobine L, si L. avind cite 18 spire
bobinate impreuna cu sirma de & 1
mm izolatd in PVC, pe o bara de fe-
rita (& 10 mm, lunga de 60 mm) sau
pe un tor de ferita (40 x 20 x 10).

Un filtru similar se va monta (L.,
L.} si la intrarea in redresor.

; DATE CONSTRUCTIVE
3 Socul de radiofrecventd SRF; (fig.
2), cu impedanta de 22 uH, se reali-

zeazd pe un tub de PVC cu diame-
trul de 10 mm, bobinind 140 de

6

£

IHGATOR LINIAR

$ocul de. radtofrecventa SRF: prin
: care circuld curentul de inaltd ten-
siune (fig. 4) trebuie sd indepli-
neasca urmatoarele conditu
— s& opuna rezistenfa semnalu-
lui de radiofrecventa pentru a nu se
intoarce spre sursé;
— sa nu formeze un circuit osci-
lant cu capacitatile interne ale tu-
burilor Cak\ +Cqk care sé rezoneze

pe una din frecventele benzilor de
radioamatori;

— s& permitd trecerea curentului
anodic la.

Considerind suma celor douad ca-
pacitdti interne aproximativ 20 pF,
iar frecventa de rezonantd F = 2MHz,
rezultd o inductanta:

(D — diametrul carcase, 2 ¢

~lungimea bobinajului, 8 cm; L

ductanta, 316 uH), formula este su
ficient de precisa pentru cazul | > 2 D.

Se va utiliza sirma de 0,25 izolata
email + matase. Pe ultimii 12 mm
(fig. 3) se vor bobina spirele cu un:
pas de 1 mm. Pe carcasa bobinei se
prevad doua capse.

— Socul de radiofrecventd SRF;
din grilele de comanda ale tuburilor
GUS0 are o inductanta de 100—500 uH
si se realizeaza pe o bard de feritd
cu diametrul de 3 mm, lungd de
15—20 mm, pe care se bobineaza
spira lingéd spird cu sirma de @ 0,11~
CuEm pe o lungime de 10 mm.

— Filtrul = s-a calculat cunoscind
tensiunea anodica Ua = 1 000 V, cu-

| 25830 25330 _ ... LH, rentul anodic la = 200 mA si impu-
F'x C 2° x 20 " nind o atenuare a semnalului frec-
deci socul de radiofrecventd trebuie Ventei armonice de cca 40 dB.
sa aiba o inductanta L = 316 uH. Cal- Rezistenta echivalenta Re:
culind numarulfie SP'_r,e______ o = Uax 500 1000 x 500
ing. SERGIUFLORICA, yassF "~ p 5@ +20)L = = 25000 la 200
. L . 5(9-2 + 20-8) - 316 = Media gebmetricé a rezistentei echi-
e fh i de, 000 cuen | 2T wlenie R 51 reztener e sa
se executd cu doud sirme paralele; = 285 spire = » oste
dupa terminarea bobinajului se de- )
ruleaza un fir raminind o infasurare
cu un pas de 0,3 mm. Peste bobipa
se da cu lac incolor.f Pe czfircasé sint
prevazute doua orificii (fig. 2) cu S :
diametrul de 3,2 mm, distantate la 1 28,5 1,21
100 mm.. Socul de radiofrecventa g
SRF, se va monta (fig. 3) pe pere- 2 21,15 1,63
tele lateral al sasauluu cu doua suru- -
buri cu cap conic M3x15 si doud 3 14,15 2,34
distantiere. ‘
4 7,05 4,89
. -
& 1 gﬁ 5 3,65 9,45
o P 4] 1S
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oy VAT
@32 L 00 SASIU . ﬁgﬁ
"0, = . § DS TANTER M3 CARCASA RYC.#10
SRF 1 ]
S o Z oN
DU , — - l
Y I /' / —_—
.4////////////////////////// it |
J M3xi5 / l
S} .
100 \
SRF 2 & “
A
\Lr2
47nF/2Kv 17 L2 RVep
sre2 | Ll L EEE 100Ka
%47
20uH

ﬁi@é’%

INPUT.

Sig 154 L5
,.ﬁ__muw_w,

220v

10nF

b
=

10nF i
12 ]

' L6
—e T

OpF 3 2+50) ’f T
P%aow g pFO

500v

320

TEHNIUM 12/1985













O datd cu sosirea iernii apar si
problemele ridicate de pregdtirea io-
cuintei pentru vremea rece.

Primele masuri sint etansarile fe-
restrelor si usilor de intrare.

Cea mai buna soluiie este lipirea
unor fisii de hirtie peste fantele de
inchidere ale ferestrelor, atit in inte-
rior, cit si in exterior, de asemenea,
lipirea de benzi de hirtie la zona de
imbinare intre tocurile ferestrelor si
zid.

Aceastda masura imobilizeaza fe-
reastra pe toata perioada de iarn3,
pierderile de caldura prin ferestre fi-
ind practic anulate.

Aerisirea se poate face prin usa
balconului sau printr-o fereasta ra-
masa libera (cazul ferestrelor triple).

Etansarea. usii de la balcon sau a
ferestrei neiipite se face cu burleti
de bumbac sau snururi mai groase
care se procura din mercerii.

Montarea burletilor se face in asa
fel incit sa& se comporte ca 0 garni-
tura de etansare.

- Aceleasi masuri se iau si pentru
usa de la- intrare,

montind ;

1. perete

EUGEN VARGHES

suplimentar in partea ei inferioara
un prag de lemn bine etansat.

Resturile dintre tocul usii si perete
se umplu cu cilti. In ‘'unele cazuri se
impune si montarea unei rame su-
plimentare pe partea exterioaré a to-

cului usii.

Alta masura este mochetarea inte-
grald a pardoselilor cu mochete in
culori calde, asigurind atit izolarea
pianseului cit si intreruperea circui-
telor de convectie la nivelul inferior,
deci disparitia de aer rece la pi-
cioare.

O altd masurd este zugravirea in
culori calde (portocaliu, caramiziu)
a peretilor, accentuind in acest fel
senzatia de confort termic.

Montarea unor draperii galbene
sau portocalii ca si a unor abajururi
in aceleasi culori pe iampi, acoperi-
rea cu huse din cerga sintetica a ca-
napelelor si fotoliilor creeaza o sur-
prinzatoare ,incélzire" a atmosferei.

O altd masura este lipirea unor fo-
lii de aluminiu sau staniol pe pere-
tele din spatele caloriferului, deoa-
rece o buna parte din caldura dega-

2.panou izolator
3.panou PAL
4.sipca

jata. de radiator este absorbitd de
peretele rece.

Nu trebuie sa uitam ca, o data cu
intrarea in apartament, trebuie sa
schimbam incaltamintea uda si rece
cu ghete de casa imblanite, iar por-
tul traditionalului halat de casa sa
nu ramind doar o idee.

f.ucrarea cea mai importantd este
izolarea peretilor care comunica cu
exteriorul si care, datorita exploata-
rii locuintei sub regimul termic pen-
tru care a fost construitd, conden-
seaza vaporii de apa din incapere.

‘Condensul si mucegaiul negru ra-
min amintirile neplacute ale frumo-
sului anotimp alb, iar masuriie pen-
tru evitarea lor foarte costisitoare.

Va propunem mai jos o metoda la
indemina tuturor pentru a rezolva
eficace, curat si ieftin problema.

Metoda consta in dubla placare a
peretilor pe care se formeaza con-
densul cu panouri izolatoare din
pisid minerald sau polistiren expan-
dat si cu panouri de PAL.

Urmaérind desenul, vedem un pe-
rete 1, pe care sint prinse sipci verti-
cale 4, distantate ia 120 cm, intre
care se introduc placile izolatorului
2. Peste placile lipite pe perete se
monteaza panourile de PAL, 3,
prinse cu suruburi de sipcile verti-
cale.

lLucrarea incepe cu pregatirea pe-
retelui care trebuie spalat si curatat
cu spaclul de stratul de zugraviri.

Pe peretele curatat se traseaza cu
ajutorul firului cu plumb linii' verti-
cale din tavan la podea, distantate
intre ele la 125 cm.

125

Se curata gletul de ipsos cu ajuto-
rul unei perii de sirma cite 3 cm in
dreapta si stinga semnului,

Cu ajutorul unui burete ud si al
unei perii se curata orice urma de
ipsos ping apare betonul curat si ce-
nusiu. .

Se prepara o pasta adeviza din
aracet D.P. si ciment (in lipsa arace-
tului D.P. se poate folosi si arace- -
tin), bine omogenizat pina la consis-
tenta cremei de préajitura.

Cu pasta adeziva de mai sus se
ung portiunea curatata si una din la-
turile mari ale sipcii. Sipcile au lun-
gimea de 250 cm si sectiunea de 5
x 2,6 cm.

Dupa 5 minute sipca se aphca
precis pe locul incleiat, operatia re-
petindu-se pentru toate sipcile. Sa
nu uitdm ca prima sipca se mon-
teaza de la coltul peretelui si se in-
chide tot cu o sipca la coltui urma-
tor.

Timpul de uscare este de 24 de
ore si pentru a mentine strins sipcile
de perete, vom aplica pe fiecare
sipca doua sau trei turte de ipsos la
prima priza cu ajutorul unui spaclu
(dupa uscarea adezivului se vor in-
latura). Pina la priza ipsosului, sipca
trebuie tinuta presata pe perete.
Dupa priza adezivului se trece ia
montarea panourilor izolatoare cu
dimensiunile de 60x60 cm, care se
lipesc pe perete cu aracet in citeva
puncte aplicate pe suprafata placii.

Intre doua sipci ramine exact dis-
tanta de 120 cm, suficienta pentm
doud pldci alaturate. .

Din podea pina la tavan intra pa-
tru rinduri de placi, deci opt bucati
la o travee.

Dupéa aplicarea placilor izolatoare
se face o pulverizare temeinica cu
un insecticid putermc cu remanenta
(DAUNATOX, - PLOTOX, D.D.T.)
pentru a preintimpina eventualele
neplaceri cauzate de insecte.

Intreaga lucrare se acopera cu pa-
nouri de PAL avind o latura de
125 c¢cm, care se monteaza cu preci-
zie pentru a avea rosturi cit mai
mici.

Panourile se prind cu holzsuru-
buri cu lungimea de 30 mm, avind
grija sa gaurim cu o bormasina
placa de PAL din 20 in 20 cm si sa
zencuim gaura pentru a ingropa ca-
pul surubului.

Dupd terminarea placarii trecem
la chituirea cu mare atentie a rostu-
rilor atit intre pldci, cit si intre placi
si tavan, podea si perefi.

Eventualele deniveldri intre placi
se slefuiesc cu glaspapir.

Dupa uscarea chitului se trece la
tapetarea noului perete cu un tapet
semilavabil, tapet care se.continua
si in restul camerei.

Tapetul are rol de barierd de va-
pori, deoarece sistemul de izolare
este de tipul -neventilat, iar ume-
zeala, patrunzind in spatele izolatiei,
s-ar condensa pe peretele rece,
compromitind lucrarea.

Toate aceste masuri descrise, in-
clusiv izolarea anticondens, au fost
aplicate iarna trecuta intr-un aparta-
ment de doua camere, fapt care a
adus un cistig de temperatura de 8°
C, mentininduse o temperaturd mi-
nima de 17°C chiar si in cele mai
reci zile.

In final mentionez ca nu s-au folo-
sit alte surse de caldura decit calori-
ferele.

Costul pe metrul patrat al izolarii
anticondens nu depaseste 160 de
lei, cuprinzind toate materialele, in-
clusiv tapetul in toatda camera.

Toate materialele necesare se ga-
sesc in comert: PAL (depozite de
materiale de constructie); placi izo-
latoare (magazin TITAN sau depo-
zite de materiale de constructie);
sipci - (se confectioneazd in orice .
atelier de timplarie).
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RECONDITIONAREA

DISPOZITIVELOR
' DE INCHIS

USTI SI FERESTRE

Reconditionarea se refera la dis-
pozitivele intilnite foarte des la usile
balcoanelor, ferestrele de la bucata-

rii, baie sau sufragerii (acolo unde’

acestea sint prevazute cu usi spre
balcon si o singurd fereastra).

Dispozitivul este alcatuit
dupa cum se vede in figurd) din ur-
matoarele parti: 1—placa de fixare si
siguran{a;, 2—capac de fixare si si-
guranta; 3-—51guranta 4 — miner; 5
— siguranta si 6—placa de fixare si
sigurarnia.

Placa 1 este fixatd de usa (sau fe-
reastra) 9 prin intermediul a doua
holzsuruburi 8. De asemenea, placa
6 este fixata de tocul usii (sau feres-
trei) 10 prin doua holzsurubun 11.
Capacul 2 este fixat de usé cu holz-
suruburile 7.

Placile 1 si 6 sint prevazute cu
fante care permit rotirea sigurantei 5
pentru pozitiile ,inchis" si ,deschis”
(prin rotirea minerului 4). Minerul 4
este asigurat |mpotnva iesirii din lo-
casul practicat in corpul usii (sau
ferestrei) prin umerii sai, dispusi in
virful uneia din diagonalele sectiu-
nii, care (la tragerea de miner in
scopul deschiderii usii sau ferestrei)
actioneaza asupra siguraniei 3, care

de spire CuEm 0,5—0,7 mm, iar in
secundar 500—700 de spire CuEm
0,15—0,2 mm.

Potentiometrul P, regleazad sensi-
bilitatea generald a montajului, In
functie de volumul sonor al sursei si
de distanta fa{a de ea (difuzorul sau
microfonul se plaseaza in fata sur-
sei, la o distantd convenabila, dar
nu prea mare, pentru a nu capta
semnificativ alte sunete sau zgo-
mote din incapere).

Transformatorul de iesire Tr. 2
este identic cu cel de intrare, fiind
montat tot ca ridicator (eventual se
poate incerca si cu un raport mai
mic, de 1:5 sau 1:8).

Intrarea in blocul filtrelor se face
prin cele trei potentiometre P,-P,,
care regleazd sensibilitatea fiecarui
canal in parte. Filtrele propriu-zise
sint asemanatoare cu cele folosite in
montajul din nr. 11/1982, pag. 8. Va-
lorile condensatoarelor C,-C, si ale
rezistentelor R,-Rg pot fi optimizate
experimental. Separarea oferita de
aceste filtre simple este teoretic mo-
desta, dar practic poate fi facuta su-
ficient de buna, mai ales ca dispu-
nem de reglajele individuale de sen-
sibilitate, care permit dozarea gra-
dului de iluminare pe cele trei ca-
nale, in functie de compozitia spec-
trald a programului sonor de co-
manda.

Alimentarea montajului se face cu
tensiunea continud de 12 V, foarte
bine filtrata si preferabil stabilizata.
Sursa va fi proiectata pentru un cu-
rent maxim de cel pulin 300 mA
(evident, supradimensionat), minu-
sul ei fiind legat la masa. ~ :

Nu insistam asupra realizarii prac-
tice a montajului, cititedi"Tiind deja
familiarizati cu orga de lumini din
numeroaseiecﬁ.... le _sparute pe
aceastda tems o« . _..um doar ca
trebuie respéolate cu strictete indi-
catiile de a nu atinge cu mina, co-
necta sau deconecta piese din mon-
taj@l aflat sub tensiune, existind in

permanenta pericolul de electrocu-

targ.
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la rindul sau actioneaza asupra ca-
pacului fix 2

Aceasta corespunde pozitiei din
figura b a sngurante; 5, cind dispozi-
tivul este in pozitia ,deschis”. Usa
sau fereastra se va deschide (in
aceasta pozitie) numai daca se trage
in_afara de minerul 4.

in ‘hgura c este prezentata pozitia
.inchis" a dispozitivului.

in figurile d si e este prezentat
subansambiul miner, siguranta 3 si

capac fix 2 cu sectiunea prin umerii
minerului. Siguranta 3 este conce-
putd astfel incit diagonala sa este
mai mica  decit diagonala secfiunii
minerului ‘intre cei doi umeri.

Datorita numarului mare de solici-
tari orificiul de forma patrata al si-
gurantei 3, pe masura uzarii sigu-
rantei, isi mareste dimensiunile (asa
cum se vede in figura f), astfel incit
umerii minerului nu mai apasa pe si-
gurania la deschiderea usii sau fe-
restrei si iese afara, usa (sau fereas-
tra) raminind inchisa, desi sigurania
5 poate fi adusa si este adusa in po-
zitia ,deschis®.

Reconditionarea consta in aduce-
rea dimensiunilor orificiului siguran-
tei 3 la cotele initiale (de functio-
nare).

Acest lucru se poate realiza in
modul urmaétor: se desfac holzsuru-
burile 7 si se scoate tot subansam-
blul aratat in figura d, insa cu sigu-
ranta necorespunzatoare. Se scoate
siguranta si, prinsa cu un cleste pa-
tent, se incalzeste la o flacara foarte
puternica (pina se roseste puternic).

‘Fixata apoi pe o nicovala sau. o alta

bucata de metal care tine loc de ni-
covala, se bate. cu un..ciocan pina
cind orificiul se micsoreaza - astfel
incit dupa racire sa fie la dimensiu-
nile initiale (diagonalele “mai mici
decit diagonala sectiunii. minerulus
intre virfurile umerilor — fig. g). Se
incalzeste din nou pina cind orificiul
sigurantei capata dimensiunile mi-
nime pentru a putea fi- introdusa
peste umeri (fig. h), intre umeri- si
capacul 2. Se lasa apoi sa se ra-
ceasca (dupa ce a fost trecuta peste
umeri, intre umeri si capacul 2), ori-
ficiul capatind din nou dimensiunile
corespunzatoare pentru a nu mai
iesi peste cei doi umeri ai minerului
(ﬁg i) si, in acelasi timp, prin calire

sio duritate mai mare care ii ma-
reste rezistenta impotriva uzarii. Ra-

cirea se face liber.

Subansamblul miner, capac si si-.
guranta 3 (aratat in figura d) se
monteaza in dispozitiv ca in figura
a, dispozitivul functionind ca nou.

O astfel de reconditionare am rea-
lizat-o cu un an si jumatate in urma,
dispozitivul functionind perfect si in
prezent.
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Pregatirea pistoanelor si segmen-
tilor. La refolosirea pistoanelor este
foarte important a se efectua un ri-
guros control dimensional si de gre-
utate al tor. (Se repereaza cilindrii si
pistoanele respective pentru a nu fi
amestecati in timpul pregatirii lor.)
La inlocuirea pistoanelor nu este
admisa folosirea partialda a lor, con-
structorul indicind montarea unui
set motor nou (cilindri-pistoane). La

montarea segmentilor in pistoane:
noi sau in cele vechi, dupa curata-
rea corespunzatoare a canalelor, se
orienteaza obligatoriu inscriptia
(TOP, H sau HAUT) catre capul pis-
tonului. OQrientarea gresitd a seg-
mentilor conduce la cresterea con-
sumului de ulei (canalul segmentu-
lui raclor are un stift canelat ,,c", iar
canalele celorialfi segmenti o fre-
zare ,d“ — fig. 15). Intre pistoanele

LA MERSUL iN GOL FORTAT
LA MOTORUL ,DACIA 1300“

ing. TRAIAN URZICA, Satu Mare

Problema reducerii consumului de
carburanti a constituit si constituie
0 preocupare permanenta a specia-
listitor cit si a amatorilor, ea deve-
nind si mai frecvent abordatd in
conditiile cresterii cererii de carbu-
ran{i, o data cu reducerea de re-
surse de produse petroliere.

Pina in prezent au fost realizate .

diferite economizoare: de la cele cu
actionare mecanicad la altele, .m“ai
evoluate, cu actionare electronica.

Personal am incercat diferite solu-
tii date de alti amatori sau gindite
de mine insumi. Din anul 1982 am
proiectat si am montat pe autoturis-
mul propriu — DACIA 1300 — un
dispozitiv cu comanda electronica,
el functioneaza.in mod surprinzator
de bine, economia de benzina fiind
sensibila indeosebi in cazul folosirii
frecvente a frinelor de motor, la in-
tersectii, coborisuri etc. )

Dispozitivul se poate confectiona
pe plan local, cu piese care se ga-
sesc si se poate monta pe oricare
motor cu ardere interna in 4 timpi,
cu aprindere prin scinteie.

Asa cum se vede in figura 1, dis-
pozitivul se compune in principiu
dintr-un traductor electronic de tu-
ratie, 1, un montaj electronic de ac-
tionare a unui releu la o anumita va-

a — contact legare la punct cald al bobinei de inductie; b — punct
cabtaj la contactul alunecator; ¢ — punct conectare la sursa (12 V)
prin cheie de contact; d — punct conexiune pentru comanda electro-
ventilului; v.— ventil; Ps — orice potentiometru caruia i se regleaza o
porfiune (hasurata in figurd) contact continuu.

R, =220k R, =8B K Ry = B8 kLR, =82k R =5 0); Rg = 10 (Y
B = 100 kO; C, = 25—200 pF; C, = 1,5—25 uF; C; = 100—1 000 uF;
C, = 100—1 000 uF; T,—T, = BC171;, T, = BD135; Dy, D,, D; — F407,

loare prestabilitd a turatiei, 2 un
electroventil de inchidere-deschi-
dere a benzinei ce circuia prin jiclo-
rul de ralanti, 4, un contact reglabil
solidarizat cu axul clapetei de acce-
ieratie, pentru reluarea reprizei, 3,
iar la bordul autoturismului un bec,
5, pentru indicarea pozitiei electro-
ventilului inchis sau deschis.

folosite nu trebuie sa fie o diferenta
de greutate de 5 g (piston, bolt, seg-
menti). Totodata, la pistoanele vechi
trebuie s&@ se faca o examinare
atentd pentru a nu folosi pistoanele
cu urme de gripare, uzate.
Pregatirea cilindrilor. Constructo-
rul a prevazut doua clase de cilindri
care au indltime diferitd (reperate
prin puncte de vopsea verde si ro-
sie) si a impus conditia de montaj

ca cilindrii de aceeasi cota sa fie de

aceeasi clasa (reperaii cu aceeasi
culoare), iar aripioarele ,e" sa fie
plasate fata in fata (fig. 15). Dupa
montarea pistoanelor, cifra ,,9° si li-
tera ,D“ (dreapta) sau ,G" (stinga)
trebuie sa se citeasca in pozitie nor-
mala; totodata, sageata de pe capul
pistoanelor trebuie sa fie dirijata ca-
tre distributie si stiftul canelat in
sus. Pistoanele ,D“ se monteaza pe
dreapta, iar cele ,G" pe stinga, mo-
torul privit din spate sau de la volan.

inainte de montarea pistoanelor in
cilindri, se monteaza siguranta axu-
lui de piston in zona f* catre ari-
pioarele ,g“ (fig. 15), iar fa introdu-
cerea segmentilor in canalele pis-
toanelor s€ orienteaza fantele seg-
mentilor la 120° (folosind bucsa de
montat segmenti {).

Pregatirea pompei de ulei consta
din verificarea starii suprafetelor
pieselor componente. Suprafetele
de asezare ale corpului pompei ca-
tre carter si catre capac trebuie sa

BRI

Moduil de functionare rezulta din
schema de principiu din figura 1 si
din schema de principiu a partii
electronice din figura 2. Astfel, la
pornirea motorului prin actionarea
cheii de contact, 8, montajul elec-
tronic este pus sub tensiune, asigu-
rind deschiderea electroventilului 4,
care admite benzinei sa fie absor-
bita prin jiclorul de ralanti in galeria
de alimentare a motorului.

La accelerarea la o turatie presta-
bila de regula 1 500 rot/min, blocul
electronic declanseaza inchiderea

nu prezinte rizuri sau lovituri, pentru
a evita pierderile de ulei ce pot avea
loc in timpul functionarii motorului
Pregatirea volantului consta din
verificarea stérii suprafetelor dantu-
rii coroanei demarorului. Daca se
impune inlocuirea coroanei, se efec-
tueaza urmatoarele operatii clasice:
se scoate coroana dintata de pe vo-
lant (cu ajutorul unui dorn din metal
moale), se curata suprafata volantu-
lui in vederea montérii unei coroane
noi, se incalzeste uniform coroana
noud, cu flacdra oxiacetilenica
(200—250°C), se introduce coroana’
dintatd pe volant cu fata neprelu-
crata catre umarul volantului. Dupéa
montare se verificd bataia axiala a
coroanei, care nu trebuie sa depa-
seasca maximum 0,3 mm.
Pregatirea semicarterelor motoru-
lui. Dupa verificarea starii suprafete-
lor si a gaurilor filetate, se impune
acordarea unei atentii deosebite pla-
nurilor de separatie pentru a nu
avea lovituri sau urme de zgirieturi,
in vederea asigurdrii unei etansari
corespunzatoare. In cazul inlocuirii
semicarterelor, se monteaza, con-
form indicatiilor constructorului (fig.
3), prezoanele de chiulase si pre- -
zoanele de cuplare ale motorului la
cutia de viteze (extremitatea mai
scurtd se monteaza in semicarter).
Este obligatoriu a se unge cu so-
lutie de etansare-frinare si de a res-
pecta cuplurile de stringere in

N

electroventilului pentru benzina.
Pentru a evita intreruperea brusca a
benzinei necesare functionarii co-
recte a motorului, contactul 3, de tip
alunecator, fiind solidarizat cu cia-
peta de acceleratie, asigura menti-
nerea electroventilului in stare des-
chisd pina la turatie mai mare, cca
2 300 rot/min, cind contactul intre-
rupe alimentarea electroventilului,
inchizind accesul benzinei prin jiclo-
rul de ralanti.

La reducerea acceleratiei, respec-
tiv lasarea libera a pedalei de acce-
leratie, in timpul unei frinari sau la
coboriri, in pante, electroventilul va
fi deschis de montajul electronic
doar la atingerea turafiei de 850
pina la 1 200 rot/min. De la aceasta

LAy

@A

@D -

Fig. 1: Schema de principiu a

economizorului

comanda electronica. ‘
Fig. 2.: Schema de principiu a
dispozitivuiui. de comanda selec-
tronica a ventilului economizor

de benzina

de benzind cu °
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(daN.m) la piesele urmatoare: pre-
zoanele montate in semicarterul
dreapta (0,9), prezoaneie de fixare a
rolelor intinzatoare (0,4) si stutul
pentru fixarea filtrului de ulei (1,8).
Apoi se monteaza busonul de golire,
folosind o garniturd noud si cuplul
de 4 daN.m.

C. Montarea motorului M—036.
Dupa efectuarea operatiilor de pre-
gétire si control dimensional ale pie-
selor vechi si noi se executd — in
ordine — urmatoareie operatii de
montare (se mentioneaza ca, in ge-
neral, operatiile’ de montare sint in
ordine inversa operatiilor de demon-
tare, din care motiv se va insista nu-
mai asupra unor particularitati teh-
nice care, o data neglijate, pot con-
duce ila avarii ale pieselor si chiar
ale motorului). Dupa asezarea semi-
carterutui stinga in suportul S se
monteaza sorbul de ulei (dupa fixa-
rea garniturii de etansare pe tubul
de aspiratie al sorbului se unge cu
solutie de etansare-frinare extremi-
tatea tubului, care apoi se introduce
in carter, si se stringe surubul de fi-
xare la cuplui de 1,4 daN.m).

Montarea supapei ,by-pass” a ra-
diatorului de ulei se face cu ajutorul
dispozitivului ,,Q", dupa care se
unge cu solutie de etansare-frinare
filetul busonului si se stringe la cu-
plul de 5,2 daN.m. La montarea bu-
soanelor circuitului de ungere se fo-
loseste, de asemenea, solutie de
etansare-frinare si se string la cuplul
de 3,8 daN.m. Pentru montarea ar-
borelui cotit se introduc semicuzi-
neti palieri, unsi, in locasurile din
semicarterele stinga si dreapta; apoi
se monieaza arborele cotit si cu aju-
torul unui set de cale se verifica jo-
cul axial, nereglabil
(0,09—0,20 mm).

Semicarterul dreapta, dupa ce s-a

“turatie electroventilul 4 fiind des-

chis, motorul isi va relua benzina
necesara functionarii la ralanti, ca
urmare a inerfiei. continuindu-se
buna funciionare a acestuia. Con-
tactul 3 este necesar in mod deose-
bit la reluarea reprizelor, deoarece
altfel motorul ar relua functionarea
cu smucituri sau in cazul cind nu
este in sarcind s-ar opri.

De mentionat c& electroventilul in-
locuieste surubul de fixare al jiclo-

rului de ralanti, incluzind insé acest .

jiclor la montaj, sau se poate monta,
cu unele modificari constructive, pe
calea amestecului aer-benzina, va-
rianta care nu este detaliata in pre-
zentul articol. Nu este exclusa nici
folosirea ambelor variante; adica in-

chiderea benzinei o datd cu admite-

rea aerului la ralantiul fortat. Preci-
zez totodatd ca este necesara fixa-

Filet
pas
marunt

Surub
reglaj

R

Filet

2 =8 electroventitului.
rea electroventiiului la corpul carbu-— gg "~ 4: Schita suportului elec-

troventilutui (tabld de 0,5 pina la
0.75 mmj).

aplicat ,solutie de etansare” in pla-
nul de separatie, se monteaza peste
semicarterul stinga, dupa care se
string piulitele de fixare a prezoane-
lor lagarelor paliere la cuplul de
4.3 daN.m si piulitele de fixare a se-
micarterelor la cuplul de 1,3 daN.m
(totodata trebuie montate saibe de
cupru la prezoane si saibe plate la
piulitele de la semicartere).

La montarea simeringurilor
lagéarelor paliere fata si spate ale ar-
borelui cotit, se ung suprafetele de
lucru cu ulei motor si se utilizeaza
dispozitivele E (simering spate) si D
(simering fata). Deoarece asigura
etansarea motorului, se impune ca
la orice demontare sa se inlocuiasca
simeringurile; de asemenea, este in-
terzis a monta simeringurile inainte
de a asambia semicarterele, deoa-
rece se pot deteriora suprafetele de
etansare.

Bucsa de centrare (autolubrifian-
td) a arborelui de comanda din ca-
pul arborelui cotit se demonteaza cu
ajutorut dispozitivului ,B“, ce are in
componenta si un dispozitiv cu iner-
tie. La montarea bucsei noi (dupa
ce a fost tinuta o ora in ulei motor,
la temperatura ambiantd) se folo-
seste dispozitivul K", pentru a se
obtine adincimea de 5 mm fata de
umarul arborelui cotit. Dupa scoate-
rea dispozitivului K" cu ajutorul
dispozitivului ,B* se monteaza gar-
nitura de etansare avind inscriptia
(marca) fabricantului catre exterio-
rul motorului.

La montarea supapei de descérca-
re (fig. 14) trebuie sa se respecte
conditiile: aripioarele ,b" ale taleru-
lui 7 sa fie pozitionate catre fundul
locasului supapei, iar capatul ,a" al
pistonului, uns in prealabil, catre re-
Sof(\}iging}ea pompei de ulei (fig. 16
in care s-au notat cu: 1, 2 — pi-

ratorului cu o piesa din tabld de
forma celei aratate in figura 4, care

. -se prinde cu ajutorul suruburilor de

la pompa de sprit.

Punerea in functiune si reglajul
dispozitivului presupun urmaétoarele:
scoaterea surubului de fixare al ji-
clorului de ralanti, montarea jicloru-
lui in capul electroventilului, verifi-
carea functionarii usocare a cuiului
de inchidere (eventual se slefuiesc
atit cuiul, cit si interiorul jiciorului,
fara a-1 decalibra), montarea supor-
tului electroventilului cu cele 4 suru-
buri de la pompa de sprif, in-
surubarea electroventilului cu jiclo-
rul montat si blocarea acestuia pen-

introducerea pinioanelor 1 si 2, se

nioane; 3 — simering; 4 — garnitura
torica, 5 — arbore pompa; 6 — ca-
pac pompd; 7 — pinion; 8 — corp
carter; 9 — surub). Dupa ungerea si

monteaza provizoriu un prezon de
ghidaj in ,a" pentru a usura, in con-
tinuare, montarea capacului si pi-
nionului de comanda. La montarea
capacului 6, alveolele f* trebuie sa
fie dirijate catre interiorul carterului,
iar orificiul ,c“ in fata cavitatii ,d"
(refulare ulei pompa). Apoi se unge
arborele 5, se introduce garnitura
toricé 4, noud, pe pinionul de co-
manda si se intercaleaza o cala ,,P"
intre pinionul 7 si lagar — in ,g“ —,
pentru a evita ,infundarea” simerin-
gului de etansare 3. Dupa montarea
pinfonului de comanda pe prezonul
de ghidare, se introduce arborele 5
in pinionul interior 1, rotindu-l pen-
tru a fixa tesitura de antrenare in te-
situra corespunzatoare a pinionului
interior. In final, se string la 1,7
daN.m alternativ cele 4 suruburi 9.
diametral opuse pind la introduce-
rea totald a pinionuiui de comanda,
se scoate cala ,p“ si se controleaza
rotirea libera a pinionului de coman-
da.

Montarea cilindrilor. Dupa intro-
ducerea ansamblului piston-seg-
menti pe biela cu bucsa unsa. (aten-
tie la sensul de montare) se intro-
duce boltul pistonutui cu ajutorul
dornutui ,F“ si se monteaza sigu-
ranta, apoi se monteaza conductele
de racire sub cilindri.

(CONTINUARE iN NR. VIITOR)

tru evitarea desurubarii din cauza
trepidatiilor sau vibratiilor; bransa-
rea partii electronice la instalatia
electronica a autoturismuliui con-
form schemei din figura 2.
Rezistenta R; se conecteaza la
punctul cald al infasurarii primare a

‘bobinei de inductie. O datd montate

electroventilul si partea sa electro-
nicd, se porneste motorul. Inainte

‘de pornirea motorului, deschiderea

electroventilului este indicata de be-
cul de control si de zgomotul speci-
fic al electromagnetului. Cu ajutorul
unui turometru se reglezd initial par-
tea electronicd, decupind contactul
3 si actionind potentiometrul P ast-

Fig. 3. Schita de principiu a

%/Bobina electromagnetului

Nota:

Orificiu )
~ prin care {rece|
electroventilul

o @

Filet exterior
\Mé

Portiunea cu hasura
continuda se va executa din
alama, iar celelalte repere din
fier moale.

fel ca la 1500 rot/min electroventi-
lul’ sa se 1inchida, apoi se ‘verifica
dacéa la reducerea acceleratiei la tu-
ratia de 1 000 rot/min se redeschide
ventilul si daca motorul isi reia func-
tionarea fara intrerupere. Dupa
aceasta se branseaza si contactul 3
si se regleaza pozitia acestuia — cu
motorul oprit — astfel ca la pozitia
.inchis" a clapetei de acceleratie sa
fie deschis, iar la o usoara apdasare a
pedalei aceasta sd se inchida. Ulte-
rior se porneste motorul:si i se face
proba cu acceleréri si frine de motor
pentru a corecta eventualele intreru-
peri sau smucituri ale acestuia, co--
rectare ce se face tot de la potentio-
metrul P.

Trebuie retinut ca schema a fost
conceputa si lucreazi astfel ca la
rece inchiderea benzinei de ralanti
sa se realizeze la turatii mult mai ri-
dicate, peste 2 300 rot/min, pentru a'
evita unele greutati in pornire, dupa
care dispozitivul isi revine, pe ma-
sura incalzirii, la regimul normal. De
aceea se recomanda ca partea elec-
tronica sa fie montata fie la bordul
autoturismului, fie in compartimen-
tul motorului, pe aripa interioara
dreapta.

La dimensionarea bobinajului
electroventilului se va tine seama ca
acesta sa nu se incalzeasca la func-
tionare, dar sa poata fi actionat la
tensiunea de alimentare a autovehi-
culului, de regulad 12 V. Cel montat
pe masina subsemnatului a fost bine
bobinat, astfel incit are un consum
de curent redus, cca 0,5 A, dar ne-
cesitd tensiune de cel putin 18 V.
De aceea in practica si in schema
din figura 2 folosesc un releu cu 2x3
contacte care asigurd prin comutare
un impuls de tensiune de 24 V cu
ajutorul a doud condensatoare de
500 uF/30 V.

Pentru prevenirea unor scurtcircu-
ite care ar duce la defectarea mon-
tajului electronic, este necesar sa se
execute cablajul cu conductoare

bine izolate, contactele protejate cu
izolatoare si se va evita atingerea
cablurilor de partile calde ale moto-
rului (teavad de esapament etc.).

Dispozitivul permite reglajul moto-
rului fara nici o greutate, iar in caz
de defectiune se poate trece rapid la
sistemul clasic inlocuind electroven-
tilul cu surubul si jiclorul original

La dimensionarea electroventilului
(a cuiului de inchidere), in raport de
tipul de carburator, se va tine seama
ca lungimea cuiului-ventil sa fie ast-
fel aleasa incit sa inchida orificiul ji- -
clorului, dar sa deschida orificiul
pentru benzina si cele pentru aer. in
momentul cind este actionat. Pentru
carburatorul CARFIiL WEBER,
cursa cuiului-ventil trebuie sa fie de
56 mm, virful cuiului slefuindu-se.

Partea -de montaj electronic se
protejeaza intr-o cutie pe fata careia
ies contactele, conform schemei, si
potentiometrul P pentru reglaj. Con-
tactul 3 se poate executa dintr-un
potentiometru uzat caruia i montam
0 portiune de 10 mm lungime peste
stratul activ, la acest contact facem
legdtura la rezistenta R, conform
schemei, iar un capat al potentiome-
trului se leaga la masa autovehicu-
lului prin piesa de fixare. Axul po-
tentiometrului va fi rigidizat cu axuil
clapetei de acceleratie.

Pentru prevenirea unor neplaceri
datorita infundarii jiclorului de ra-
lanti se recomanda ca inainte de
pompa de benzina sa fie montat un
filtru de benzina. Cu un asemenea
dispozitiv se pot obtine economii
pina la 8% din consumul actual al
oricarui motor de autoturism.

Acest dispozitiv, combinat cu dis-
pozitivul de omogenizare a ameste-
cului, publicat in ,Tehnium“. nr.
4/1985, si cu dispozitivul de folosire
.a alcoolului pentru imbunatatirea
calitatii benzinei, pe care le-am
montat pe masina subsemnatului,
fac ca economia de carburanti sa fie
mai sensibila, fara ca din punct de
vedere al caracteristicilor sa se mo-
difice comportarea motorului in sar-
cina.
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La majoritatea ceasurilor electro-
nice se deterioreaza afisajul; de obi--
cei, . circuitul integrat este intact:
Propun utilizarea lui ca' bazd de
timp controlata cu cuart pentru frec-
ventmetru numeric.

Caracteristicile - frecventmetrului
propus sint:

— tensiunea de alimentare 5 V;

— curent consumat max. 0,5 A;

— frecvente afisate 0—1 000 Hz;

— precizie 10/4.

Frecventmetrul a fost conceput
pentru a fi montat impreuna cu un
convertor - tensiune-frecventa  (0—1
V—0—1.000 Hz), obtinindu-se un
voltmetru. digital.

BAZA DE TIMP

ing TEODOR DAN MITEA,

lndtcamle urmatoare sint pentru
ceasurile ,Made in Hong- Kong", dar
se pot utiliza si alte ceasuri.

Pentru inceput identificam termi=
nalele: Circuitul imprimat al ceasu-
lui, demontat si asezat cu cipul spre
utilizator, 1t asimilam cu un - circuit
integrat.  Degajarea ‘pentru trimer o
asimilam cu- degajarea de pe inte-
grat.. Pe suprafata circuitului se va
observa un traseu fard un rol apa-
rent. Acesta constituie borna de test
(aici 'se controleaza frecventa in
uzina) si-va fi legata la C, (fig. 1).
Pinul 7 at-integratului va fi conec-
tat ‘la masa montajului. In fotogratie
‘se vede clar modul. de conectare.

FUNCTIONARE .
Modul de functionare este ilustrat

" in diagrama din figura 4. Tranzistoa-
rele T, T, conectate in configuratie

Ny :
S

e

Focsani

Darlington prin_impedanta mare de
intrare, nu influenteaza ,baza de
timp". Totodata au si rol de forma-
tor TTL. Astfel,.in punctul A se ob-
tine un semnal TTL cu frecventa de
32 Hz. 1C1, (1/2) 1C2 si (1/2) IC3
constituie un- divizor cu 64 care co-
manda frecventmetrul (1s numara si
1s -afiseazd).

La inceputul numararii  1C4  li-
vreaza un impuls de reset pentru
numaratoare (punctul D). Jumatatea
ramaséd din IC3 are un rol analog
portii de comanda din frecventme-
trele clasice. Bistabilul. ramas din

modulat,

rea cifrei 1

se

IC2 are rolul de ab comanda aprinde-
“la depésilrea lui 999 Hz.

PUNEREA IN FUNCTIUNE

~Se alimenteaza ceasul cu o ten-
siune de 1,5 V (de la o baterie obis-
nuitd). Se cupleaza un osciloscop:
masa lui la pinul 7,
borna de test. Pe ecran trebuie sa
apara un semnal-dreptunghiular de
32 Hz. Daca acesta “este puternic
intrerup - cu -grija, pe
rind, traseele ce leagéa cipul de con-
densatorul fix de pe circuitul impri-
mat.

iar testorul la

in final se obtine' un semnal
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SCILOSCOP
TELEVIZOR

Student COSMIN IORGA, Bucuresti

Sint un electronist pasionat si am realizat mai multe montaje, publicate in
revista ,,Tehnium®, Alaturat propun constructorilor amatori schema unui os-
ciloscop cu vizualizare pe un tub cinescopic, cu banda de frecven{a redusa,
dar care este ugor de realizat §i astfel construclia lui este accesibila i pen-
tru e!ectrom$m mcepaton. De asemenea, caracteristicile principale ale aces-
tui osciloscop acoperd cea mai mare parte din ceﬂngele unui electronist

amator f

Osciloscopul prezentat este desti-
nat masurarii si depanarii circuitelor
ce lucreazd in gama de audiofrec-
venta. Vizualizarea se face pe un tub
cinescopic din orice receptor TV.

Osciloscopul are urmatoarele ca-
racteristici principale:

— permite masurarea tensiunilor
continue, precum si vizualizarea si
masurarea amplitudinilor si timpilor
semnalelor periodice cu frecvente
de pind la 100 kHz;

— amplificatorul pe .verticala .are
Zin = 500 k() si sensibilitatea reglabila
in gamele: 0,5; 1; 5, 10 V/cm, iar cu-
plajul in curent continuu sau alter-
nativ;

- — banda de
0—100 kHz;

) — baza de timp permite urmatoa-

-rele valori ale perioadei de baleiere:

20 s; 25, 0,2 s; 20 ms; 2 ms; 0,2 ms;

— suprafata utila a ecranului:

frecventa:

200x200 mm.
— tensiunea maxima la intrare:
100 V.
BAZA DE TIMP
Baza de timp este realizata

dintr-un generator

.dinte de ferastrau” si un amplifica-
tor de curent continuu (fig. 1). Ge-

scurat”. Din acest moment, montajul
va functiona ireprosabil, cu precizia

cu o mare economie de piese: in
afard de numaratoare si decodifica-
toare, doar patru integrate si doua
tranzistoare obisnuite.

Figura 2 prezinta fata circuitului
imprimat opusa componentelor, iar
: figlzura 3 prezinta fata cu componen-
‘tele.

Cablajul este executat -la scara
1:1, fiind conceput pentru afisoarele
‘cu anodul comun.

miméré o’,w .
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de tensiune.

unui frecventmetru clasic cu cuart si |

nerarea tensiunii liniar-variabile se
face prin incarcarea condensatoru-

«lui C1 la curentul constant furnizat

de sursa realizata cu tranzistorul T1.
Etajul Darlington T4—T5 prezinta o
impedanta -mare de intrare si una

mica de iesire. Tranzistoareie T2, T3

formeaza un comutator de prag.
Daca tensiunea de pe emitorul tran-
zistorului T2 atinge o anumita va-
loare, acesta se deschide, deschi-
zind si tranzistorul T3. Condensato-
rul C1 se descarca prin circuitul

emitor-colector al tranzistorului T2 .

si prin jonctiunea. baza-emitor a
tranzistorului T3. Cind C1 este des-
carcat, tranzistoarele T2 si T3 se in-
chid, reincepind procesul de incéar-
care a condensatorului C1. Tranzis-
toarele T6 si T7. formeazd un etaj
amplificator de curent continuu. La
bornele A si B se cupleazd bobina
de deflexie pe orizontala a recepto-
rului TV.

Din comutatorul S1 se regleaza
pericadele de baleiere, iar din po-

- tentiometrul P1 se realizeazd acor-

dul fin.
AMPLIFICATORUL Y

Amplificatorul Y (fig. 2) este dife-
rential si se compune din atenuato-

rul de intrare in trepte~ realizat cu
comutatorul S2 si etajul amplificator
diferential, format din T8, T9, T10.
T11. Atenuatorul permite divizarea
tensiunii de intrare in rapoartele 1
10, 1:100, 1:1 000. Etajul amplificator
dlferentlal realizeazd o amplificare
liniarda a semnalului de intrare. Din
potenfiometrele P3, P4’ se regleaza
punctul de functionare al tranzistoa-
relor T8 si T9. La borneie C si D se
cupleaza bobina de deflexie pe ver-
ticalda a receptorului TV. Amplifica-
torul Y se alimenteaza la o tensiune
continud de 12 V.

CIRCUITELE DE ALIMENTARE

Alimentarea tubului cinescopic se
realizeaza in cadrul circuitului re-
ceptorului TV. Bobinele de deflexie
se decupleaza din circuitul televizo-
rului si se cupleaza la bornele A, B,
respectiv G, D. Alimentarea amphfl-
catorului Y si a circuitului baza de
timp se realizeazd de la o sursa sta-
bilizatd de 12.V cc.

Televizorul poate fi utilizat at»t ca
osciloscop, cit si pentru receptiona-
rea programelor TV.

RECUPERATI S| REFOLOSITI

MATERIALELE DIN GOSPODARIE

Dintr-un’ fragment de musama,
provenit de la o fata de masa veche
ori de la o sacosa uzata, se obtine
invelitoarea unei truse de scule in
care se pastreaza: surubeinite, chei
de lacatusarie, clesti, burghie si al-
tele.

in figura a se prezintd o trusa de
scule care se compune din inveli-
toarea 1, buzunarele 2 si 3, minerul
4 si butoniera 5. Pentru confectiona-
rea trusei se taie un dreptunghi de
musama de 30x50 cm si un drept-
unghi de pinza de aceeasi marime.
Peste bucata de pinza se cos cele
doua buzunare, tot din pinza, de di-
mensiuni  12x30 cm (reperul 2) si
12x20 cm (reperul 3), apoi peste
dreptunghiul de pinza se lipeste cu
aracet dreptunghiul de musama. In
clapa de inchidere a trusei se decu-
peaza o butoniera (5) si se fac doua

~géuri prin care se introduc capetele

Ing. VIOREL RADUCU

minerului de sirma (4). La exteriorul
trusei, intr-o pozitie corespunza-
toare, se coase un nasture, care asi-

>

W

LISTA DE MATERIALE

+R1 — 3,3 k{); R2 — 1 k¢ RS —
470 (; R4 — 100 Q; R5 — 150 (); R6
— 157k{); R7 — 330 () R8 —
470 k(); RQ — 470 k0; R10 — 1 MO
R11 — 1 MO ; R12 — 820 }; R12 —
820 (1 R14 — 5 k); R15 — 2,2 k),
R16 — 16 O; R17 — 16 {}; R18 —
1 k() R19 — 10 k; R20 — 100 k{;
R21 — 1 MQ; R22 — 10 kO in.; R23
—1 MQ lin; R24 — 5 MO lin.; R25
— 5 MQ lin; P1 — 5 kO lin.; P2 —
25 kQ lin.; C1 — 1 nF; C2 — 10'nF;
C3 — 100 nF; C4 — 1uF/12 V;, C5 —
10 uF/12 V; C6 — 100 uF/12 V; C7
— 47 uF/12 V; C8 — 1uF/400 V; C9
— 1 uF/400 V; D1 — 1N4001; D2 —
1N4001; T1, T2, T5 — BC107.
BC171; T3, T4, T6 — BC177;, BC177;
BC 178; T7 — 2N3055;, T10, T11 —
BD136; T8, T9 — BC109 C

gura inchiderea clapei
niera anume executata.

Trusa din figura- b este o simpla
bucatd de musama de 20x30 cm
(captusita, eventual, cu pinza), la
capetele careia se cos doud cor-
doane din musama ori din pinza.
care vor servi fa legarea trusei. Din
loc in loc se cos citeva fisii de
pinza, asezate ca in figura, prin care
se introduc sculele.

prin buto-







Sistemu! de control digital pe
care-l propunem inlocuieste reglajul
clasic al parametrilor (prin utilizarea
potentiometruiui) cu un convertor
digital-analogic. Sistemul realizat
astfel elimina dezavantajele sistemu-
lui clasic, oferind o buna fiabilitate,
0 buna precizie (datd de norma de
divizare a caracteristicii pentru care
are loc reglajul) si in plus posibili-
tatea de obtinere a oricaror caracte-
ristici de variatie a valorilor parame-
trilor etajului de corectie la care este
interconectat.

Figura 1 reprezintd schema bloc,
care cuprinde: un oscilator pilot (0),
un numdrator binar (NB), doua de-
codoare BCD-7 segmente cuprinse
in blocul de afisaj, un decodor
~ binar-zecimal (NB—CD), un conver-

tor digital-analogic (D), un amplifi-
cator (A) si un bloc de afisaj avind
ca terminal digitul de tip HA2133 r.

Oscilatorul pilot ofera un semnal
de tact cu plaja de (0,034 = 3,400)s
si este realizat cu Cl-1 de tip
CDB400 prin interconectarea cores-
punzatoare a pinilor pentru functio-
narea ca oscilator. Semnalul de tact
este aplicat, prin intermediul intreru-
patorului K, (tastd) normal deschis,
unui numarator binar realizat cu
Cl-2 de tip CDB480. Codul binar
corespunzator numarului de impui-
suri primite pe intrare (pinii 1 si 14)
comanda mai departe un decor bi-
nar-zecimal realizat cu un grup de
rezistente, care asociazéd fiecareia
dintre cele 9 iesiri o treapta unica de
tensiune, in functie de valorile rezis-
tentelor (R; + Rg) si (Ry+R%y). Ca

Ing. GABRIELA ZAMPFIROIL,

studenti GELU FRUNZA si
CARMEN FRUNZA

decodor binar-zecimal am utilizat
CI-3, de tip CDB442. Treptele de
tensiune sint transmise succesiv prin
intermediul diodelor D; si D, unui
amplificator realizat cu un tranzistor
npn de tip DB179 (175, 139, 135
etc.), polarizat corespunzator, la
iesirea cdruia tensiunea este amplifi-

‘catd in functie de cerintele etajului

de corectie. o

Figura' 2 reprezintd schema elec-
trica, pentru care mentionam urma-
toarele: plaja de frecvente este asi-
guratd de cuplajul Rys, Ryp si Gy
Rezistenta R,, asigura protectia por-
tilor pentru Ry;=0. Prin inchiderea lui
K,, la iesirile ui CI-3 poate fi
selectata succesiv, dupa dorintd, una
din iesirile (R, + Ro) sau (R} + Rg),
care de fapt reprezinta o treapta de
tensiune. Caracteristica de variatie a
functiei la aceste iesiri ‘poate fi
stabilita de utilizator. Pentru exem-
plificare, am ales valorile rezistente-
lor (Ry + Rg) dupé relatia R=nR,.
pentru R, = 1 k{}, corespunzator unei
variatii liniare (caracteristica liniara)
Bineinteles ca grupul (R} + R{) fata
de grupul (Ry + Rg) este descresca-
tor dupa aceeasi lege, oferind posi-
bilitatea descresterii tensiunii sincro-
nizatd cu parcurgerea plajei (0 + 8)
de catre CI-3.

Amplificatorul realizat cu tranzis-
torul T, este alimentat in functie de

- plaja de tensiune ce trebuie acope-

ritd de etajul de corectie. Se reco-
manda ca, in cazul interconectarii
sistemului la un etaj corector de ton,
cuplajul sa se realizeze cu un cablu
ecranat,” iar capacitatea C; sa fie
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aleasa corespunzator,

Afisarea nivelului de corectie se
face printr-un digit de la care nu am
utilizat segmentele | si k, sensul
crescator de corectie fiind indicat de
.+ si cifra corespunzatoare nivelu-
lui, tar sensul descrescator de ,—".

Deoarece intre logica directd (ta-
belul. de adevar direct al lui Ci~
4=447) corespunzédtoare sensului
crescator al caracteristicii si sensul
descrescator corespunzétor tabelului
de adevar al lui Cl-4, dar negat prin
cele patru porti NAND ale {ui C1-6
(CDB400), existd o incompatibilitate
de logica TTL, rezultd c& numai in
parcurgerea sensului descrescator
digitul va afisa urmatoarele semne:
S, pentru 1; 82 pentru.2; 83 pentru
3, 84 pentru 4; S5 pentru 5, pentru
0" nu se va afisa nimic, iar celelalte
cifre vor fi afisate obisnuit. Semnele
afisate sint indicate in figura 3.

Cele doud virgule, dp; si dp,,
printr-o emisie in contratimp, semni-
fica functionarea oscilatorului pilot,

Caracteristica in sens crescator se
obline prin actionarea comutatorului
K, pe directia indicatd de sédgeata,
cind se stabilesc contactele
Ko(N—AY, b, a, ¢, d, e f g nsi
m. La o noud apasare, comutatorul
stabileste contactele a. b, ¢, d, e, 1,
g, n, Ki (P—A), obtinindu-se carac-
teristica in sens descrescator. La
fiecare aclionare a comutatorului K,
se aclioneazéd si comutatorul K, de
tip tasta. ‘

Recomandam utilizarea acestui sis-
tem in urmatoarele aplicatii: inlocui-
rea potentiometrelor din etajele de
preamplificare, corectoare de ton,
egalizoare, aparate .de masurd si.
control, diverse automatizéri (selec-
tarea canalelor in sisteme de teleco-
manda), jocuri de lumini, selectarea
functiilor generate de vobuloscoape -
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DEVELOPARE
N SERIE

in “practica fotografilor amatori,

cea mai raspinditda metoda de deve- -

lopare a filmelor este cea in doz3,
schimbindu-se succesiv solutiile de
lucru. .

© Cind exista mai multe filme de de-
velopat, se reia de. reguld procesul &
de atitea ori cite filme sint sau nu-
mai la jumatate, daca se dispune de
o doza dubla. Utilizarea dozelor
multiple cu mai muit de doua spirale
- este extrem de rard in practica ama-
torilor si.in orice caz acestea sint
greu de procurat.

In cele ce urmeazad expunem 0
tehnica de developare care prezinta
urmatoarele avantaje:

— scurtarea la jumatate a timpu-
lui de developare (neglijind timpul
‘pentru spalarea finala);

— posibilitatea modificarii timpu-
lui destinat reveladrii in functie de ti-
pul fiecarui film;

— posibilitatea controlarii imagi-
nilor in timpul revelarii pe cale vizu-
ald daca se adauga revelatorului de-
sensibilizator (ORWO D 903, de
exemplu); :

— developarea a 4—6 filme intr-o
sedintd de lucru, in functie de capa-
citatea revelatoru!ur considérind un
volum total de cca 1 | solutie.

Esenta metodei consta in folosirea
unor recipiente fixe, fiecare cu una
din solutiile de lucru din proces, si a
mai multor spirale care sint mutate
succesiv in fiecare solufie. Se im-
pune ca timpul de revelare sé fie cel
mai mare din proces. Ca recipiente
se folosesc corpuri de doze sau alte
vase care corespund geometric si
volumetric spiralelor. Revelatorul se
pune in dozd pentru a putea fi er-
metizat fatd de lumind cu capacul
ei. Ca principiu-se vor folosi doze
pentru toate etapele ‘de lucru care
presupun prelucrarea la intuneric.
Exceptie se poate face pentru baile
stop la care durata de imersie a fil-
mului este scurtd, de ordinul a 1—2
minute.

Prelucrarea se face in laborator,

ADRIAN ALEXANDRESCU

in conditiile existentei unei lanterne
de laborator cu lumina de protectie
corespunzatoare pentru efectuarea
controlului imaginilor (de exemplu,
cu filtru verde tip ORWO 113 sau
112).

Hustram cele spuse cu descrierea
procesului de developare curent

(a]

pentru filme alb-negru, dupa cum se
vede si in desenul alaturat.

Procesul de prelucrare cuprinde:

— developare, timp de lucru mi-
nim 6—7 minute;

— baie stop, timp de lucru 30—60
secunde;

— fixare,
nute.

Lucrul incepe cu filmul de pe spi-
rala 1. Trecerile din revelator in baia
stop se fac pe intuneric (daca nu
s-a folosit desensibilizator); ulterior
se poate lucra la lumina lanternei de
faborator. In acest fel se poate veri-
fica si timpul de fixare (prin deter-
minarea timpului de clasificare, tim-
pul de fixare reprezentind dublul
timpului de clarificare).

Dupa ce spirala 1 este depusa in
recipientul cu solutia de fixare, se
introduce in revelator cel de-al doi-
lea film, evident in obscuritate com-
pleta. Dupa ce se pune capacul do-
zei, se aprinde lumina de control si
in timp ce se misca periodic spirala

timp normal 3—6 mi-

2 se verifica fixarea filmului 1, dupa
care acesta este trecut in cuva de
spalare finalda cu sau fara spirala.
Spirala se poate reutiliza dupa spa-
lare, prin uscare fortatad cu ajutorul
unui ventilator. Dupéd ce filmul 2
ajunge in fixator, se introduce filmul
3 in revelator s.a.m.d. Durata revela-
rii se stabileste pentru fiecare film,
in functie de tipul acestuia si de
gradul de epuizare a solutiei de re-
velare. De exemplu, folosind un re-
velator de granulatie ultrafina, de tip
A49, un film de 27 DIN ss develo-
peaza 12—14 -minute, un film de

. 15—22 DIN se developeaza 9—12

minute (la 20° C). In orice caz, du-

rata fixarii intr-o solutie neepu‘szaté
este inferioara acestor valori.

In cazul utilizarii unor revelatoare
cu timp scurt de tratament se vor
folosi fixatori rapizi.

Procedeul se poate aplica si pen-

tru planfilme, in care caz se vor fo-
losi tase.

Filmele se pot scoate din cuva: de
spalare succesiv, dar mai bine se
lasa sa se adune toate.in -cuva, se
spald si se usuca in - grup.

Procesul se poate aplica si fa de-
veloparea filmelor color, in care caz
trebuie sa existe posibilitatea efec-
tuarii spéalarilor intermediare in vase
diferite. Avind in vedere si cerintele
severe legate de mentinerea tempe-
raturii, este insa mai greu de aplicat
procedeul fata de cazul peliculelor
alb-negru.

Fatd de avantajele aratate initial
rezultd si caracterul economic al
procesului de developare serie, dat
fiind faptul ca folosirea dozelor im-
plica pentru developarea concomi-
tentd a 4—6 filme volume de cca 21
din fiecare solutie.

Rweﬁ&izw

3

Fixator

Sodlare 'ﬁvim\é.

RETETAR

Developarea filmelor color nega-
tive ORWO se face in prezent con-
form procesului C5168 care include
si 0 baie stop, precum si altui retetar
pentru solutiile de lucru fatd de pro-
cesul anterior C5166. Trebuie spus
ca daca developarea filmului NC19

este posibild si dupd vechiul proces

sau in solutii MASKCOLOR, filmul

NC21 se recomanda si fie exclusiv

developat dupa procesul C5168,

pentru a nu se pierde din proprieta-

tile sale superioare fata de NC19.
Procesul C5168 prevede:

TEHNIUM 12/1985

Faza de lucru Reteta solutiei Timp (min.) Temz)oer?tura
1. Revelare c14 10 21+ 1/4
‘2. Baie stop C37 2 20 ... 22
3. Spalare — 5 12... 21
4, Albire C55 5 20..22
15, Spalare — 5 12... 21
6. Fixare Cc71 5 20 ... 22
7. Spalare — 15 12.. 22
8. Uscare —_ — max. 40
Retetele corespunzatoare _celor  Pirofosfat de sodiu ......... 14,0 g
“patru solutii de lucru sint: {Na,P,0; - 10 H,0)
Hevelator color ORWOCOLOR 14  Fosfat 06 SOGiU . -..rvvv.n... 11,09
(pH =11,1+0,1) (NazPO, - 12 H,0)
ADDT i 5,0g Bromura de potasiu ........ 0,90 g
Sulfat de h|drox1Iamma ...... 0,89+ lodura de potasiu-solutie
“Sulfét de dietil-fenilendiamina 01% . 5,0 mi
T2 e 1 ;g Apa ...l pindla 1 000 mil
9

Baie stop ORWOCOLOR 37 (pH =
1.2 +0,2)

Acetat de sodiu ............ 250¢9
Acid acetnc 99 5% .......... 25,0ml .
APa ... o, in la 1 000 mi
Albire ORWOCOLOR 55 (pH = 5,2

+0,2)

Fericianura de potasiu ...... 40,0 g
(Ks(Fe(CN)g)

Bromura de potasiu ........ 1509

Fosfat de potasiu ........... 25049
(KH;PO,)

Apa ..ol pind fa 1 000 ml

Cu  ocazia Anului

Fixare ORWOCOLOR 71 (pH = 7.5
+0,3)
Tiosulfat de sodiu (cristalizat) ... 200 g

Apa pina la 1 000 mi

in retete s-au indicat si formulele
chimice pentru o corecta identifi-
care a unora dintre substantele
prevazute.

Procesul 5168 permite atit o scur~
tare a duratei totale de developare
fata de vechiul procedeu, cit si posi-
bilitatea developarii la 24 C.

Nou

- 1986, colectivul redactional
al revistei ,Tehnium* ureaza
~ colaboratorilor si cititoriior
multa sanatate, fericire si in-

deplinirea tuturor dorintelor.

LA MULTI ANI!




Printre noile componente din do-
meniul tehnicii sonorizarii de inalta
fidelitate se numarad si circuitul inte-

. grat STK—077, produs Sanvo.

Conectat In varianta prezemata si

alimentat' cu o tensiune diferentiala
+ 25 V, debiteaza la iesire pe o
sarcind de 8() o putere de 30 W

ELECTOR, 1/1985
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Convertorul alaturat transpune
semnalul UUS din banda OIRT (66—
73 MHz) in banda CCIR (88—108
MHz) si este foarte util in radiore-
ceptoare,

Conversia se face pe un tranzistor
dubia poartd, la care soseste semnal
de la oscilator si de la antend
(bobina L.:). La oscilator se alege un
cuart cu frecventa convenabila, cu-
prinsa intre 22 si 35 MHz (diferenta

intre frecventele celor doua stan-
darde).

L, are 8 spire CuEm 0,3 mm, cu
prizd ta 3,5 si 4,5

Ly = Ly = 6,5 spire CUEm 0,7 mm; L,
= Lg = 55 spire CuEm 0,7 mm;
Ly =Ly = 2x 1,5 spire CuEm 0,5 mm.
Bobinele sint pe carcase UUS.

RADIOTECHNIKA, .5/1985
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Schema prezentata este recoman-
data pentru functionarea intr-o gama
foarte larga de frecvente ale cuariu-
lui (25 kHz — 19 MHz). Elementul
oscilator este un tranzistor cu efect

~de cimp de tipul BF245, Bobina din

montaj are valoarea de 100 uH. Daca
frecventa generata este mai mica de
100 kHz, aceastd bobina se poate
inlocui cu un rezistor de 1 k(.

WIRELESS WORLD, 1580/1984
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Montajul, foarte simplu, permite
combinarea a patru surse de semnal,
respectiv dozarea acestor semnale
intr-un amplificator.

Tranzistoarele sint de tip obisnuit,
cu zgomot redus.

RADIO AMATER, 5/1984

BC5478 Hz.15y
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Acest microemitator este util pen-
tru telecomenzi si lucreaza in 27

- MHz, Oscilatorul are L, = 10 spire

CuEm 0,5; L, = 3 spire CuEm 0,35.
La iesire Ly = 7 spire si Lg = 14 spire

CuEm 0,4 Socurile Ly si. Ly au
inductanta de 10 uH. Prin L. se
aplica modulatia.

MODELIST KONSTRUKTOR.

11/1984
pind}
o+38
t8
C T
L L6
I 2
N CUN
1 ]

‘construi un ohmmetru cu scala li-
niara in raport 1—10, si anume 0—1
kQ; 1—10 k{: 10—100 k. 0,1—1
M.

4 OHMMETRU

{ Utilizind un circuit LM301 se poate

Alimentarea se face diferential cu
+8 V. Tranzistorul este de tip BC107.

AMATERSKE RADIO, 6/1980
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in realitate, priza se va lua la spira monteazd suporturile (fig. 9) socu- 300 mA in punctul A (fig. 1) decupat
3—4 de la capéatul cald al bobinei de lui de radiofrecventda SRF,, releele cu un condensator de 0,01 nF/1,5
14 MHz. In tabelul 2 sint indicate va- ~ Ry, R, si Ry si suportul pentru socu-  kV. Avind adaptorul de antend (re-
lorile tuturor bobinelor. y rile de radiofrecventd SRF; si SRF,.  vista ,Tehnium™ nr. 6/1983, pag. 6—
§ Socul de radiofrecventd .de 2,5 - Deasupra sasiului se fixeazd doua 7) reglat pentru banda de 3,5 MHz,
mH se executa pe o carcasd de ma-  suporturi de calit pentru bobina L;,  se urmareste obtinerea unei indi-
! 22 terial plastic (fig. 1) bobinind cu  condensatoarele variabile CV, si - catii maxime. pe instrumentui ROS-
sirma de CuEm 0,1 mm in 4 santuri  CV,, soclurile tuburilor GUS0, trans-  ului. Condensatorul de 2 x 500 pF fi-

Pentru banda de 28,5 MHz valoa-
rea condensatorului C, este de cca
29 pF, iar pentru banda de 3,5 MHz
este 229 pF. Dar din constructia
condensatorului se stie ca Cp, =~

. Cc )
~ 30 pF = “:‘55 rezultd ca aceastd

valoare de 29 pF nu va putea fi res-
pectatd. Din acest motiv, bobinele
pentru benzile de 28,5 si 21,16 MHz
vor avea un numar mai mic de spire
decit cel rezultat din calcul (la a-
ceasta se mai adauga si capacitaiile
parazite ale cablurilor de legatura).

Bobina pentru banda de 28,5 MHz
avind o lungime de 2 cm (deci | <
D/2) se va calcula din formula:.

1 S

n=— J/10¢D + 1L =

250, 250, 200 si 150 de spire.
Transformatorul de retea se exe-

‘cutd pe un miez cu sectiunea de 16

cm?, avind infasurdrile indicate in
tabelul 3. Intre infasurarea primara
si secundard se va aplica un ecran
din tabla de cupru gros de 0,17 mm
ce se va lega la masa montajului.

Dupé trasarea decupajelor si a ori- -

ficiilor (eventual tinind seama de
piesele disponibile ale radioamato-
rulu), pe o bucatd de tabia din TDA
# 1 sau A1 ¥ 2 (fig. 5) se vor xecuta
indoirile aripilor laterale, aripi care

. vor {i consolidate la colturi prin nitu-

ire cu coltare interioare. Se mon-
teazd condensatoareie electroiitice
(200 uF/350 V) pe placuta B (fig. 6)
prin intermediul unor rondele izola-
toare si intregul subansamblu se
prinde cu doua suruburi Mdx12 sub
sasiu (fig. 7). Pe peretii laterali stinga
si dreapta se vor fixa socul de radio-
frecvemta SRF, si placuta cu circuit
imprimat (fig. 8). Tot sub sasiu se

Etaj

Transcelver final

formatorul de retea si un ecran (fig.
10). Distantierele D (fig. 11 a si b) se
prind cu suruburi M3x10 cu cap ci-
lindric pe peretii laterali ai sasiului.

Pe panoul frontal (300 x 200 x 2
mm) se fixeazd instrumentul de
masurda (100 uA), comutatorul |4,
intrerupétorul 1, si comutatorul de
game la.

Etajul final se va fincaseta intr-o
carcasd metalicd prevazutad cu orifi-
cii de aerisire.

REGLAREA ETAJ(JLUI FINAL

Pentru punerea la punct a amplifi-
catorului se realizeaza schema din Ti-
gura 12, presupunind evident cd au
fost verificate toate legaturile elec-
trice. conform. schemei de principiu.
Cablurile de legaturd sint lungi de 0,3
m, avind o impedantd de 50—75 ().

Reglajul se incepe cu banda de
3,5 MHz, avind un semnal mic de ie-
sire de la transceiver (1—2 W). Se
monteaza- un miliampermetru de

Trans Sarcina
ROS machi rtificialc
ac attega,| 12

%
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ind ,Inchis", se actioneazd asupra
condensatorului de 300 pF in zona
capacitatii maxime. 'Se face un
retus la filtrul = al transceiverului.
Marind semnalul de radiofrecventa
al transceiverului, se va obtine un
curent de 50 mA actionind asupra
potentiometruiui de 2,2 k() pinéd ce
pe instrumentul de 100 uA acul va fi
la diviziunea de 25 uA (comutatorul
| fiind pe pozitia la). Pe pozitia co-
mutatorulut 1, — PWR — se va
masura puterea de iesire cu un in-
strument etalonat,” aducind poten-
tiometrul de 47 k() in pozitia cores-
punzatoare.

Pozitiile cursoarelor celor doua
potentiometre vor ramine defini-
tive. Pentru celelalte benzi reglajul
se face urmarind o indicatie ma-
xima pe instrumentul ROS-ului si
un minim pe microampermetru. Re-
glajele se vor face pe sarcina artifi-
cialda de 50-—75 /100 W, refacind
usoare modificari la cuplarea statiei
cu antena.
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